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Prisanslag for konseptforslag 
De prisanslagene som er tatt i beregning i rapporten er basert på søk gjort i det eksisterende 
markedet.  

• Utåndingsventilpris er hentet fra RS Components AS, og er på 55,58 kr inklusiv mva. 
Kilde: https://no.rs-online.com/web/p/respirator-accessories/1901906/?cm_mmc=spl-
_-no-_-commerce-_-1901906  

• Fjær, antatt pris på 15 kr per stykke. Kilde: https://www.fjaer.net/c00570060120s 
• Mikrofonkit, med mikrofon, hette, kabel og festesplint, antatt 1000 kr. Opprinnelig 

mikrofon kan kjøpes i USA, noe billigere. Men det må påberegnes frakt- og 
tollkostnader. Kilde: https://store.davidclark.com/microphones/dc-1a-microphone-kit-
w-male-to-male-cord-replaces-12948g-01-12948g-14  

  

https://no.rs-online.com/web/p/respirator-accessories/1901906/?cm_mmc=spl-_-no-_-commerce-_-1901906
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Dialog med OMBE Plast  
 
Fra: Knut Richard Kviserud <krk@ombe.no>   
Sendt: tirsdag 27. april 2021 10:53  
Til: Linn Cathrin Josephson <linn.c.josephson@ntnu.no>  
Emne: SV: [AS OM BE] Kontakt - ny innsending  
   
Hei Linn.  
   
Det høres ut som en spennende bacheloroppgave. ����  
   
Jeg kan sende deg noen prisoverslag senere i uken, men da trenger jeg å vite noe om størrelse, vekt og 
kompleksitet på delene det er snakk om. Har du noen skisser eller ca størrelse og vekt på delene du 
tenker skal støpes?  
   
Vi kan dessverre ikke sprøytestøpe silikon. Vet ikke helt hvordan silikondeler produseres, men tror 
det er en lavtrykksprosess. Men vi kan sprøytestøpe Termoplastiske Elastomerer. (TPE / TPU / TPV).  
   
Prisen på sprøytestøping består av flere ledd:  
   

• Investering: For å kunne sprøytestøpe et produkt, må vi lage et støpeverktøy. Dette er 
en form laget i stål. Den har en rekke funksjoner innebygget, som innløp, temperering, 
utstøt, sidetrekk, produktmerking etc. Verktøyet må tåle høye trykk, siden vi 
gjerne sprøyer inn materialet med et trykk på 400 bar. Det vil si at et lokk på 10x10 cm 
vil skape en kraft på 40 tonn som presser formhalvdelene fra hverandre. Prisen på en slik 
form varierer veldig, men er gjerne fra 30 000 kr for en liten helt enkel detalj, til flere 
millioner for avanserte flerkomponent verkøy. Jeg vil tippe at en hoveddel til en maske 
vil ha en verktøykostnad på mellom 80 000 og 200 000.   

   
• Stillkost: Når verktøyet er ferdig kan vi begynne å produsere. Hver gang vi starter en 
ny produksjon, må vi heise verktøyet inn i maskinen, stille inn maskinparametere, 
rengjøre sylinder på maskinen, tørke og klargjøre nytt materiale og fargestoff, etc. 
Kostnad for dette ligger gjerne på 2500. Dvs at hvis du bestiller 50 stk får du en pris på 
2500 + 50 * stykkpris. Hvis du bestiller 10 000 stk for du 2500 + 10 000 * stykkpris. Det 
lønner seg derfor å kjøpe størst mulig antall.  

   
• Stykkpris: Stykkprisen består av to hovedfaktorer.   

• Det ene er materialandelen. Plasmaterialer koster i dag fra 15 kr/kg for de 
billigste variantene av polyolefiner til over 1000 kr/kg for de mest avanserte 
karbonfiberforsterkede materialene. De fleste tekniske plaster ligger mellom 50 
og 100 kr.  
• Det andre er produksjonskostnaden. Det er en timepris på maskin, utstyr og 
bemanning som fordeles på antall støp pr time. Normal syklustid på tekniske 
komponenter er fra 10 sekunder til 2 minutter.  

   
Så en komponent i ABS på 50 gram, med en syklustid på 30 sekunder vil gjerne ligge på ca 10 kr. I 
tillegg kommer da verktøyinvesteringen og stillkost.  
   
Som du sikkert forstår er det sjelden gunstig å sprøytestøpe bare 50 deler. Det er først når det blir 
noen tusen stk pr år at det lønner seg. Det hender vi lager bare noen hundre i året av enkelte deler, 
men da er det fordi det er vanskelig å fremstille delene på annen måte.  
   
I de senere år har 3D-printing kommet som et godt alternativ til sprøytestøping i små serier.  
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Håper dette var til hjelp. Send gjerne litt skisser hvis du ønsker litt mer nøyaktige overslag.  
Lykke til med oppgaven!  
   
   
Med vennlig hilsen  
Knut Richard Kviserud  
   
AS OM BE Plast  
Tlf:     69 36 02 25  
Mobil:  915 38 534  
 


