	Abstract
	Forord
	Innholdsfortegnelse
	Figurliste
	Tabelliste
	Begreper i rapporten
	Innledning
	Teori
	Plast
	Termoplast
	Herdeplast
	Elastomer
	Krystallinitet
	Viskoelastisitet
	Glassovergangs temperaturen

	Nedbryting av polymerer
	Varme
	Oksidasjon

	SLS - selective laser sintering
	SLA - Stereolithography
	Materialer
	Polyuretan
	Polyisocyaronate
	PA2200
	PA 3200 GF
	Alumide

	phrotopolymer resin
	Formlabs Grey Resin
	Formlabs High temp Resin

	DMA
	Prinsipp/teori
	Modulus
	Definere Tg med DMA
	Linear Viscoelastic Region


	Bakgrunn for fremgangsmetode
	Casestudy
	Planlagte forsøk
	Test 1
	Test 2

	SLS printing

	Demonstasjon av former produsert med additiv metode
	Fremgangsmetode
	Additiv produksjon av prøvene
	SLS print
	SLA print

	Labforsøk: Simulering av PIR støp
	Labforsøk 1
	Labforsøk 2
	Labforsøk 3 - High Temp

	DMA testing
	Belastnings konfigurasjon
	Kalibrering
	Generelle innstillinger
	Temperature ramp
	Tøyning/amplitude
	Temperatur
	Frekvens
	High temp

	Thermal Mechanical Analysis (TMA)

	Resultater
	PA2200 og PA 3200 GF
	Glass overgangstemperatur
	Sammenligning av PA2200 og PA 3200 GF før varme sykluser
	Resultater fra DMA test etter varme sykluser
	PA 2200
	PA 3200 GF
	Sammenligning av Kompleks modul

	High Temp

	Diskusjon
	Metode
	Nedbrytningsmekanismer effekt på PA-12
	PA 3200 GF: Effekten av glass partikler
	Svakheten med PA 3200 GF
	Oppsummering: PA 3200 GF

	High Temp

	Konklusjon
	Videre arbeid
	Litteraturliste
	Vedlegg
	DMA resultater


