Hump 6 - venstre

i handbok
Profil nr Offset langs profil  |tvemrawlk _|hegdeoffset m Ml Teoretlsk |AwIk (malt - teoretsk) _[Pos.toleranse |Neg.toleranse |-Konklusjon"
(humplengde | m) linje. 1 (mm) (mm)
mm mm
0,012 .00 0| [ [ ol T O[innanfor oK
0,011 ,007] 0,041 a1 20 21 —10[Over positiv toleranse (for hog
0,004 -0, 0,068 65 40 28 —10[Over positiv toleranse (for hag)
0| 0, 0,083 83 60, zj —10[Over positiv toleranse (for hog)
X 0,007 7 80 1 —10[Over positiv toleranse (for hag)
X 0,107 7 00 —10[Over positiv toleranse (for hog)
X 0,116 6| 00 —10[Over positiv toleranse (for hag)
X 0,117 7 00 —10[Over positiv toleranse (for hog)
0118 8| 00 —10[Over positiv toleranse (for hag)
012 0,121 1 00 —10[Over positiv toleranse (for hog)
003 0,122 2 00 —10[Over positiv toleranse (for hag)
,008| 0,124 4 00 —10[Over positiv toleranse (for hog)
0,008 0119 9| 00 —10[Over positiv toleranse (for hag)
,009) E 06 00 —10[Over positiv toleranse (for hog)
005! E 85 80 —10]Innanfor toleransekrav, OK'
7.50) 0,019 E 71 60 1 ~10[Over positiv toleranse (for hog)
8,00 0,001 E 55 40 1 —10[Over positiv toleranse (for hag)
8,50 006 E 28| 20 —10[Over positiv toleranse (for hog)
883 0.006. 0| 0 1 ofinnanfor toleransekrav, OK___|
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T handbok
Profil nr Offset langs profil _ [tvemrawlk |hegdeoffset m Ml Teoretlsk |AwIk (malt - teoretsk)  [Pos.toleranse |Neg.toleranse  |-Konklusjon"
(humplengde | m) linje. 1 (mm) (mm)
mm mm
.00 0,008 0| ol 0 of 10 o[innanfor oK
,50] -0,006 -0,029)] 29 20 9| S -10|Over positiv toleranse (for hag)
,00) ~0,01] 0,063 63 40 23 5 -10|Over positiv toleranse (for hog)
.50 E 0,075 75 60 15 5 10[Over positiv toleranse (for hog)
,00) -0,006] ~0,089] 89| 80[ 9] 5 -10|Over positiv toleranse (for hog)
,50] -0.1] 100[ 100) 0] B oK.
.00 01 100| 100 of s oK
150, - -0,105 105, 100, 5| S oK
.00 - 0,105 105 100 5 s oK
150, -0,10! 105, 100, 5| 5. oK
.00 0,105 105 100 5 s oK
,50 011 110 100 10 5 ~10[Over positiv toleranse (for hog)
,00 - 0116 116] 100 16 s —10[Over positiv toleranse (for hag)
,50) 0,109 109) 100 ol 5 ~10[Over positiv toleranse (for hog)
.00 K 0,087 87| 80] 7! s —10[Over positiv toleranse (for hag)
7,50 - 0,069 69) 60 ol 5 10[Over positiv toleranse (for hog)
8,00 0,055 55 40 15 s —10[Over positiv toleranse (for hag)
8,50} - 0,028 28 20 8| S -10|Over positiv toleranse (for hag)
38,96] 0,018 0] 0] [ 0f 10} 0finnanfor toleransekrav, OK
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Profil nr Offset langs profil  |tvemrawlk |hegdeoffset m Ml Teoretlsk |AwIk (malt - teoretsk)  [Pos.toleranse |Neg.toleranse  |-Konklusjon"
(humplengde | m) linje. 1 1 (mm) (mm)
mm mm
,00 0,013 ol 0 ol 10 ofinnanfor oK
,50 -0,003 Ell 20 X 5 ~10[Over positiv toleranse (for hog)
.00 0,00 56 40 16 s —10[Over positiv toleranse (for hag)
.50 72 60 12 5 10[Over positiv toleranse (for hog)
.00 0,01 93] 80[ 13 5 -10]Over positiv toleranse (for hog)
.50 106 100 6 5 10[Over positiv toleranse (for hog)
.00 115 100 15 s —10[Over positiv toleranse (for hag)
.50 115 100 15 5 —10[Over positiv toleranse (for hog)
.00 114 100 14 5 —10[Over positiv toleranse (for hag)
.50 112 100 2 5 —10[Over positiv toleranse (for hog)
.00 K 100 n 5 —10[Over positiv toleranse (for hag)
.50 il 100 n 5 —10[Over positiv toleranse (for hog)
,00) 112 100] 12| 5 —lo_lgver positiv toleranse (for hog)
,50 104 100 4 5 | oK
.00 87| 80] 7! s —10[Over positiv toleranse (for hag)
7,50 67 60 7| S -10|Over positiv toleranse (for hag)
8,00 53 40 13 s —10[Over positiv toleranse (for hag)
8,50 29) 20 ol 5 ~10[Over positiv toleranse (for hog)
9,00} o] [ 0f 10| 0finnanfor toleransekrav, OK
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