Hump 3 - venstre

i handbok
Profil nr Offset langs profil  |tvemrawlk _|hegdeoffset m Ml Teoretlsk |AwIk (malt - teoretsk) _[Pos.toleranse |Neg.toleranse |-Konklusjon"
(humplengde 1 m) linje 1 (mm) (mm)
mm mm
-000 .008| ol 0 of 10 o[innanfor oK
.500 ,022 35 10] 23] 9| 1[Over positiv toleranse (for hog)
.000 ,017] 45 28 18 9| —3[Over positiv toleranse (for hog)
.500 ,011 52 52| o 8| —-I\—nnan for oK
[2.000 0,01 s_a* 71 5| 7] -5|innanfor oK
.500 ,00: 78 85 7 7| —7[innanfor oK
[3.000 0,01 90) 95 =5 6 ~8[innanfor oK
.500 .00 100 gﬂ 1 s innanfor oK
4.000 0,01 104] 99 5| 5 Innanfor. oK.
.500 -0,00! 98| 95| 3] 6 Innanfor’ oK
-000 92 85 71 7| innanfor oK
.500 0,01 80) 71 o 7| [Over positiv toleranse (for hog)
.000 69| 52, 17 8| [Over positiv toleranse (for hog)
.500 0,00 54 28 26 9| 'IEverposmvmeransu r hog)
.000 0,014 44 10, 32| 9| [Over positiv toleranse (for hog)
7.500 001 9| 0 ol 10 ofinnanfor toleransekrav, OK
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Hump 3 - senter
I handbok
Profil nr offset langs profil  |tvemrawik |hegdeoffset m Mal Teoretisk | Awvik (malt - teoretisk) _ [Pos.toleranse |Neg.toleranse [-Konklusjon"
(humplengde | m) linje 1 (mm) (mm)
mm mm
0,003 0,002 1 0 T 10 ofinnanfor oK
0,023 0,015 39) 10 29 9| ~1[Over positiv toleranse (for hog)
—0,(W| 0,007 sﬂ 28, 23 9| —3[Over positiv toleranse (for hog)
—o,w‘ 0016 65 52 13 8| —4[Over positiv toleranse (for hag)
0,005 0,005 75 7l 4 7! ~5{innanfor oK
~0,007[ ~0,007] q 85 4 7] —7[innanfor oK.
-0,002] -0,011 85 95 -10] 6 -8Under negativ toleranse (for lig)}
D,U&EI 0,023 91| 99 3| 5 ~9[innanfor OK.
0,007 -0,01 90| 99 -9| 5. -9]innanfor OK
0,019 0,009 85] 95 10) 6 —8[Under negativ toleranse (for lag)
0,019 0,012 79| 85 6 7| ~7[innanfor oK
0,016 0018 72 71 ] 7 innanfor oK
~0,008 0,001 58 52| 6 8| -I'mnanfor oK
0,015 0018 47] 28 19 9| —3[Over positiv toleranse (for hog)
0,014 0,006 36 10, 26| 9| —1|Over positiv toleranse (for hog)
0,003 0,009] 0| 0 [ 10 ofinnanfor toleransekrav, OK
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T hindbok
Profil nr offset langs profil  |tvemrawik _ [hogdeofiset m L3 Teoretisk |Awvik (malt - teoretsk)  [Pos-toleranse |Neg.toleranse [ -Konklusjon"
humplengde i m) linje i (mm) (mm)
mm mm
.000 ,005 0| 0| 0 of 10 o[innanfor oK
.500 0,024 0,035 35 0 25 9| 1[Over positiv toleranse (for hog)
.000 ,009) 0,049 49) 28 21 9| —3[Over positiv toleranse (for hog)
.500 0,013 0,059 59 52 7! 8| ~4[innanfor
.000 -0,002 0,069 69) 71 2 7| —5]innanfor oK
2.500 0,007 0,075 75 85 10) 7| ~7|Under negativ toleranse (for lag)
.000 ~0,009) 0,084 84 95 ST 6 —8[Under negativ toleranse (for lag)
3.500 ~0,014] 0,092 92 99 7] 5 —9|innanfor oK.
.000 ,001 097 97, 99| -2| 5. -9|innanfor oK
.500 0,004 -0,0¢ 90| 95 5| 6 -8|innanfor oK
.000 ~0,004 0,0 8 85 =5 7| —7[innanfor oK
.500 0,019 0,07 7 71 2 7| ~5[innanfor oK
.000 ~0,006 0,06 6 52 10 8| —4]Over positiv toleranse (for hog)
500 001 0,04 4 28 2 9| —3[Over positiv toleranse (for hog)
.000 0,013 0,03 3 10 28 9 1[Over positiv toleranse (for hog)
7.500 0053 0| 0| 0 ol 10 ofinnanfor toleransekrav, OK
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