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1. Bildesamling
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2. Ideer basert på Artobolevsky 
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Avstand fra rotasjonspunkt til stempel = 35 mm

Utslaget (a) kan regnes ut: a = y/(x/35).

Jeg stilte krav om at:
- (y) må være 20 mm eller mer for å lettere kunne gripe glasset
- (a) må være minst 10 mm for å få en jevnere bevegelse

Da viser det seg at x må være 70 mm eller mer, og at utslaget (a) blir større når (y) blir 
større.

Hvis det vertikale utslaget (y) er 20 mm, og lengden på gripeklørene (x) er 70 mm, så blir 
utslaget (a) 10 mm til hver side. Se tabellen på neste side og grafen på denne siden.

Det finnes tre muligheter for å øke utslaget:
- redusere x
- øke y 
- øke avstanden fra rotasjonspunktet til stempelet (men da blir alle dimensjoner større, og 
dermed tyngre)

Stempelet kan ha en diameter på 48,5 mm når utslaget (a) = 10 mm. (Se lenger ned i dette 
appendikset for en forklaring.)
Hvis (a) blir større, må diameteren reduseres for å unngå at kulen henger fast, men 
samtidig vil kulen bevege seg mer oppover og øker risikoen for at den løsner fra stempelet. 

x

a

y

35

3. Beregninger
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Beregning av høydeforskjellen av enden av gripeklørne

Beregning av hvor høy stempelets diameter kan være, fortsetter på neste siden
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Første glass

Glass nr. 2

1:47

4:06

4:20

6:12

6:53

8:08

8:57

9:28

12:09

14:15

17:00

tid hendelse person tilbakemeldinger

gripe det første glasset

det første glasset blir 
deformert

fjæren justeres: blir slakere

Ottar viser at gripeklørene 
kan justeres, slik at de står 
i en rett vinkel mot glasset, 
slik at glasset ikke vil falle 
ut (Han gjør det ikke ennå)

Glasset varmes opp

Cathinka klipper av enden

Glasset spretter ut

Mats setter glasset på plass 
igjen i redskapet

Ottar foreslår at vinkelen av 
gropen bør bli skarpere

Ottar setter gripeklørene 
lenger ut og bytter ut 
stempelet med et som er 
større

Diskusjon om vekt

Ottar forklarer at 
gripeklørene har fått et 
nummer fordi han har laget 

O

C

C

M

M

O

M

Ja!

Nei, du ser den har klemt, det er 
styrken i fjæren

Jeg bruker litt kraft  
[for å åpne opp glasset]

() Det går for lett ut

Får se i morgen, se bedre om det 
er små ‘skreng’, ørsmå sprekker

Gå ned i dimensjonene (hvis det 
er mulig uten at metallet blir så 
tynt at det begynner å bevege på 
seg), eller ‘tenke helt nytt, helt 
annen konstruksjon’

Hvis metallet blir mykere, 
setter det seg fast i glasset. 
Blåserørene skal være svak rød 
glødende, fordi da setter glasset 
seg fast. Det er motsatt, da må 
det være varmt.
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Glass nr. 2 
(fortsatt)

Glass nr. 3

Glass nr. 4

Glass nr. 5

20:28

21:00

21:40

23:00

23:23

24:00

24:53

25:32

25:55

27:38

tid hendelse person tilbakemeldinger

gjenger, og hvis han skrur 
gripekloen til bunnen, skal 
gropen være på innsida.

Han skrur det ikke for mye, 
fordi når metallet varmer 
opp vil det utvide seg, og 
blir det for trangt. Da kan 
ikke gripeklørene åpnes og 
lukkes.

Tar et ferdig glass i 
redskapet for å se om det 
sitter bedre.

Ottar snakker om å redusere 
vinkelen fra 90 grader til 60 
men gjør det ikke ennå.

Ottar snakker om å ha flere 
kontaktpunkt, for å unngå 
at det faller ut, og ulempen 
at det blir vanskeligere å 
sentrere.

Etter oppvarming

Godt bilde av hvordan ringen 
deformeres.

Fjæren er satt slakere

Mats kommer med 
prototypen, som han har 
varmet opp først.

C

C

Nå er det riktig bedre å drive 
(åpne) den

Glasset er for varmt allerede

4. Testing av prototype nr.1
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Glass nr. 5 
(fortsatt)

Glass nr. 8

Glass nr. 7

30:38

31:18

32:10

32:58

36:00

36:48

36:54

37:25

37:52

38:02

38:04

38:20

tid hendelse person tilbakemeldinger

Stikker opp tommelen.

Ottar sier at han kan ta bort 
mye av materialet.

Cathinka gjør det alene, og 
det går fint.

Cathinka snakker om at 
hun ikke kan varme helt til 
ringen, slik at hun ikke kan 
åpne glasset hele veien.

Mats fester redskapet.

Deformasjon

Mats forklarer kurven som 
Cathinka vil ha på glasset

Noen bilder fra 
glassblåseriet

O

M

C

M

C

M

O

M

12 mm stang, klarer seg med 8

Det er viktig å få det så lett som 
mulig rett og slett

Det gikk greit, litt sånn… Å gjøre 
ting alene er uansett litt mer 
kronglete.
Forskjellen med puntelen er at 
den er tyngre

Fascinerendes

Pleier å varme hele glasset, 
nå bare varmet til ringen. Hun 
varmer hele glasset for å kunne 
åpne helt opp.

Hvis vi endrer vinkelen på de, 
at de griper bedre, da kan vi 
kanskje gå ned i gripestyrken.

Jeg har enda en fjær som er 
svakere.

Jeg tror at hvis vi begynner å gå 
ned enda mer i styrken der nå, 
så tror jeg at vi får et problem 
med at det kommer ut.
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Verksted av 
Rissa vid.g 
skole

Tilbake hos 
Låvely

Glass nr. 8

40:26

41:23

41:25

41:55

42:55

44:11

44:57

46:34

47:14

tid hendelse person tilbakemeldinger

File i verkstedet

Cathinka gjør glasset ferdig

Mats kommer med 
prototypen, som har fått 
noen metallplater i en 
mindre vinkel (i gropene)

Cathinka kommer 
tilbake, det er mulig å se 
metalldelene

Det oppdages merker på 
glasset. Skitt eller metall? 

Noen bilder av 
sommerfuglene foran 
vinduet

Lage et glass med mindre 
vinkel, uten metallplatene

Fine bilder at Mats varmer 
opp redskapet

Antyding av skitt

C Gripe ‘over’ ringen i stedet for 
fra siden?

Glass nr. 9 47:45

48:17

Får sprekker i glasset, 
antagelig på grunn av 
metallplatene, vinkelen er 
for spiss

og 48:34, Viser tydelig 
metallplatene
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Glass nr. 10

Glass som 
blir laget 
med puntel

48:44

55:06

tid hendelse

Metallplatene er fjernet, og 
det fungerer bedre nå med 
en vinkel på 60 grader enn 
med en vinkel på 90 grader

Lage et glass på tradisjonelt 
vis

Slutt
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5. Måltegninger prototype 2
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Første glass

Glass nr. 2

Rotasjon av 
redskapet

Ta fra 
hverandre

Karaffel

Karaffel 2

1 (5:25)

2 (2:38)

3 (0:21)

4 (1:29)

5 (0:36)

6 (8:46)

film (tid) hendelse person tilbakemeldinger

Glasset blåses, så varmes 
gripekløren opp for å unngå 
at glasset sprekker pga 
temperaturforskjell.

Det første glasset blir veldig 
bra.

Ottar viser hvordan en kan 
ta delene fra hverandre for 
å flytte gripeklørene utover.

Andre gangen han viser det 
er det litt tydeligere.

Mats kommer med redskapet 
og fester den.

Glasset faller ut.

Hele prosessen av 
karaffelen.

Gode bilder av blåsing, noen 
bilder av blåsing ‘på gulvet’, 
1/5 del av videoen.

C

M

C

O

C

M

Perfekt vekt, den klemmer 
riktig, den sentrerer godt, ingen 
merker

Ingen merker, på den og.

Man merker at den [glasset] 
setter seg veldig godt, den fester 
godt og slingrer ikke.
Og det er deilig at den er så lett.

Da var det treff med fjærtrykket 
med en gang.

Jeg synes utformingen var veldig 
flott

Lurer på om det må gjøres om 
på formen av gripeklørene, ‘de 
griper for lite på utsida’.
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Karaffel 3

Karaffel 3

Karaffel 3

7 (1:57)

8 (0:54)

9 (1:23)

tid hendelse person tilbakemeldinger

Gode bilder av avisbruk.

Mats varmer opp puntelen.

Glasset holdes av puntelen, 
faller ikke ut.

Cathinka åpner opp

Karaffelen er ferdig, 
Cathinka varmer over.

Gripekløren justeres 
litt i mellomtida, fordi 
bevegelsen går ikke jevnt.

Mats kommer med 
gripekløren og fester den.

Fine bilder av oppvarming 
i ovnen, med fjorden i 
bakgrunnen.

Cathinka har tatt over 
oppvarmingen.

Fine bilder av klipping av 
glassåpningen.

Glasset sprekker.

M

C

C

K

Ingen merker

Fjærtrykket: kunne være 
litt mindre. Det er sikkert en 
tilvenningssak.

Jeg varmer ikke over hele, for 
å unngå at den trenger seg (i 
glasset), men hvis den blir for 
kaldt sprenger den.

Jeg tror at du må bare prøve 
å gjøre likedan som med den 
opprinnelige.

6. Testing av prototype nr.2
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7. Kolleksjonsskisser
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